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(54) TiUe: DOOR HAIWLE 
(54) Bezeichnung: TURGRIFF 



ON 


(57) Abstract: The invention relates to a door handle (1) which can be mounted, in particular horizontally on a furniture door (23). 


in particular refrigeration furniture. The inventive doorhandle comprises an elongated middle part (2) and two end parts (3, 4) which 
I/) are fixed to the middle part by a connection in the form of a plug element (21) provided with a receiving element (35). The parts (3, 4) 
of the door handle extend the middle part (2) in the longitudinal direction thereof The receiving element (35) comprises a peripherial 
O wall which expands along the entire length thereof. A construction kit for said door handle and a method for the production thereof 
are also disclosed. 

^ (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriflFt einen Ttiigrifif (1) zur, insbesondere horizontalen. Montage an einer MSbeltUr (23), 
insbesondere einer KUhlm5beltUr, mit einem langgestreckten GiiffmittelstUcIc (2) und zwei Griffendstiicken (3,4), die am Griffmit- 
telstOck fixiert sind durch Formschluss 

1^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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eines Steckerelements (21) mit einer Aufhahme (35). Die GriffendstUcke (3. 4) verlangem das Grififmittelsttick (2) in seiner 
LSngsrichtung. Die Aufnahme (35) hat eine auf ihrer ganzen L&ige durchgehende Umfangswand. Die Erfindung betrifft femer 
einen Bausatz fUr den eifindungsgemMBen Tttigriff sowie ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemMBen TUigriffes bzw. 
Bausatzes. 
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5 Turgriff 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen TQrgriff zur, insbesondere horizontalen, Montage 
an einer Mdbeltur, insbesondere einer KQhImSbeltur. 

10 TQrgriffe zur horizontalen Montage an KQhlmabeltQren, wie z. B. an Kuhl- oder 
GefrierschranictQren sind aus dem Stand der Technik bekannt. So beschreibt 
beispielsweise DE 197 51 310 A1 einen einstOckigen TQrgriff, welclier mit einem 
Befestigungselement an der TQr kombiniert ist. Durch die mittige Platzierung des 
Befestigungselements an der TQr soil ein TQranschlagwechsel erleichtert werden. 

15 

Auf Grund der Tatsache, dass die in der Regel bombierten TQren der KQhl- bzw. 
Gefrierschrankturen - je nach Model! bzw. Hersteller - unterschiedliche Breiten 
aufweisen, mQssen auch unterschledlich lange TQrgriffe gefertlgt werden. Jede 
Anpassung der TQrgriffe an eine neue TQrbreite erfordert jedoch erheblichen technischen 
20 und damit auch finanziellen Aufwand. 

Ebenfalls ist es bei den TQrgriffen aus dem Stand der Tecfinik in der Regel mit 
erheblichem Aufwand verbunden, wenn Designvarianten. insbesondere aus 
unterschiedlichen Weri<stoffen, hergestellt werden sollen. Formwericzeuge zum 

25 plastischen Formen eines solchen einteiligen Turgriffs sind in der Regel fQr den 
venwendeten Werkstoff spezifisch. d.h. Fonmwerkzeuge, die zur Herstellung des TQrgriffe 
aus einer bestimmten Kunststoffeusammensetzung taugen, sind nicht brauchbar fur die 
Herstellung eines TQrgriffs mit gleicher Gestalt aus Metall oder aus einem anderen 
Kunststoffmaterial. Selbst der Austausch eines dem venwendeten Kunststoff zugesetzten 

30 Farbstoffs kann zu Formabweichungen fuhren, die die fertigen Griffe fQr die ihnen 
zugedachte Funktion ungeeignet machen. 

Flexiblere MSglichkeiten zur Gestaltung des TQrgriffs, insbesondere hinsichtlich der Wahl 
des Werkstoffs, ergeben sich bei einem mehrteiligen TQrgriff nach dem Oberbegriff des 
35 Anspruchs 1 , wie insbesondere in DE 196 50 776 A1 beschrieben. 
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5 Diese Dokument beschreibt einen Turgriff mit einem langgestreckten GriffmittelstQck und 
zwei in das GriffmitlelstQck eingreifenden, seitlich von diesem abstehenden 
Griffendstucken, die zur Befestigung an einer Kuhlmobeltur vorgesehen sind. 
Insbesondere Fig. 3 dieses Dokuments zeigt ein Griffendstuck in Fonri eines zylindrischen 
Steckerelements, von dem eine flache Zunge radial absteht. Das Griffmittelstilck waist 
10 eine zu dem Steckerelement komplementare Aufnahme auf, deren Wand seitlich 
gesclilitzt ist, urn die Zunge durchzulassen. Der seitliche Schiitz beeintrSchtigt die 
Belastbarkeit des Griffmittelstucks durch seitlichen Zug, wenn die TQr geoffnet wird. Ein 
dauerhafter Griff erfordert daher eine liohe Wandstarke der Hulse und fQhrt zu hohen 
Materialkosten. 

15 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Turgriff zur, insbesondere horizontalen, 
Montage an einer Mobeltur, insbesondere einer Kulilmobeitur, zu schaffen, welcher die 
Nacliteile des Standes der Technik ubenA^indet, insbesondere die gestalterische 
Flexibilitat eines mehrteilig aufgebauten Griffs mit Okonomischem Materialeinsatz 
20 verbindet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelSst durch einen TQrgriff mit einem 
langgestreckten GriffmittelstQck und zwei GriffendstDcken, die am GriffmittelstOck fixiert 
sind durch Einfugen eines Steckerelements mit einer Aufnahme, welcher dadurch 
25 gekennzeichnet ist, dass die GriffendstQcke das GriffmittelstQck in seiner Langsrichtung 
veriangemd an diesem angebracht sind und dass die Aufnahme eine auf ihrer gesamten 
Lange durchgehende Umfangswand aufweist. 

Indem also im Gegensatz zu DE 196 50 776 A1 die GriffendstQcke jeweils uber die Enden 
30 des GriffmittelstQcks hinausragen, entfSllt die Notwendigkeit, wie in diesem Dokument die 
Umfangswand der Aufnahme zu schlitzen, um die GriffendstQcke hinausfuhren zu 
kOnnen. D. h., auch wenn wie in diesem Dokument das Steckerelement am GriffendstDck 
und die Buchse am GriffmittelstQck gebildet sind, entfallt die Abschwachung des 
GriffmittelstQcks durch den Schiitz, und eine gute Festigkeit und Belastbarkeit des Griffs 
35 kann mit einer geringeren Wandstarke der Aufnahme en^eicht werden. 

Durch die Tatsache, dass der TQrgriff aus mindestens drei Bauteilen besteht, konnen 
beispielsweise in einfacher Weise Designvarianten von TQrgriffen gefertigt werden, indem 


wo 2004/075690 


3 


PCT/EP2004/001811 


5 z. B. fur die unterschiedlichen Bauteile unterschiedliche Materialien verwendet werden. So 
kann das GriffmittelstQck beispielsweise aus Aluminium, Edelstahl, Kunststoff oder Holz 
bestelien. Aucli die GriffendstQcke konnen aus verschiedenen Materialien bestehen, 
wobei Kunststoff, insbesondere PA6 GK30, bevorzugt ist, da dadurch im montierten 
Zustand BeschSdigungen der TQrbleche vennieden werden kdnnen. Zudem konnen die 
1 0 einzelnen Bauteile verscliiedene Farben aufweisen. 

Insbesondere aus Aluminium oder Kunststoff kann ein solches Griffmittelstuck einfachi 
und preiswert durcti Spritzgie&en gefertigt werden. 

15 Besonders bevorzugt ist, das GriffmittelstQck aus einem Profilmaterial, insbesondere 
einem Strangpressprofil, herzustellen. Dadurch ist es mdglich, Langenvarianten des 
TQrgriffs herstellen, indem lediglich das Griffmittelstuck an die gewunschte L3nge durch 
geeignetes Abiangen aus dem Profilmaterial angepasst wird. Die GroKen der 
GriffendstQcke kfinnen dagegen unverdndert bleiben. 

20 

Vorzugsweise ist das GriffmittelstQck im wesentlichen liohl ausgebiidet. Dies bringt z. B. 
eine signifikante Materialeinsparung trotz hoher Stabilitat. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen TQrgriffs 
25 weist das GriffmittelstQck einen geraden Verlauf auf und ist nicht gebogen. Dies bewirkt 
erhebliche Vorteile bei der Montage des Griffmittelstuckes mit den Griffendstucken und 
reduziert den Teilepreis, da die Griffmittelstucke nur abgel3ngt und nicht gebogen werden 
mQssen. 

30 Vorzugsweise ist eine der Aufnahmen am GriffmittelstQck und ein dazu komplementares 
Steckerelement an einem der EndstQcke vorgesehen. Insbesondere wenn das 
Griffmittelstuck ein Hohlprofil ist, kann der innere Hohlraum eine solche Buchse bilden. 

Umgekehrt ware es auch denkbar, die GriffendstQcke mit Aussparungen zum Aufnehmen 
35 von Enden des MittelstQcks auszustatten. Wenn diese Enden am zusammengebauten 
Griff nicht sichtbar sind, brauchen keine hohen Anforderungen an die Genauigkeit der 
Lange des MittelstQcks gestellt zu werden. . 
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5 Wenn die Steckrichtung von Steckerelement und Aufnahme parallel zur Langsrichtung 
des GriffmittelstQcks ist, so wirken von einem Benutzer beim Offnen der Tur ausgeQbte 
Zugkrafte quer zur Steckrichtung und bewirken kein Venrutschen der GriffistQcke 
gegeneinander und keine Lockerung. 

10 Vorzugsweise ist das Steckerelement - egal ob an GriffendstQck oder GrHfmittelstuck 
gebildet - an seiner Basis von einem umlaufenden Vorsprung umgeben. Ein solcher 
Vorsprung kann beim Zusammenbau des TQrgriffs als Anschlag fOr die Aufnahme des 
jeweils anderen GrrifstQcks dlenen. 

15 ZweckmaRig ist auch, wenn die Au&enkontur des GriffmittelstQcks an einem von dessen 
LSngsenden kontinuierlich in die Aul^enkontur des daran anschlieHenden GriffendstQcks 
ubergeht. so lasst sich die Lange des TQrgrifIs, auf der dieser bequem mit der Hand 
gefasst werden kann, Qber die LSnge des GriffmittelstQcks hinaus verldngem. 

20 Bei einer bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsgemaHen TQrgriffs weist 
mindestens eines, vorzugsweise eines, der GriffendstQcke einen Halteknebel, zur 
formschlQssigen Verbindung mit der MobeltQre auf. Dies erieichtert die Montage des 
Griffes an der TQr, indem der Halteknebel an einer Seite lediglich mit einem passenden 
Befestigungselement an der Tur verbunden (zusammengesteckt) werden muK. Durch die 

25 fomischlQssige Verbindung kann der Griff auch einfach wieder entfemt werden. 

Vorzugsweise weist mindestens eines der GriffendstQcke mindestens sine 
Durchgangsbohrung zur Einbringung mindestens eines Befestigungsmittels zur 
Befestigung an die MobeltQre auf. Die genannten Befestigungsmittel sind in der Regel 
30 Schrauben. 

Die ErRndung betrifft weiterhin einen Bausatz fur einen erfindungsgemSlien TQrgriff mit 
einem GriffmittelstQck und zwei GriffendstQcken. Mit diesem Bausatz konnen auf einfache 
Weise unterschiedliche Design- und Langenvarianten von Griffen, insbesondere von 
35 Griffen fQr KQhIgerate, hergestellt werden. 

Die Erfindung betrifft femer ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemSBen 
TQrgriffes. wobel die beiden GriffendstQcke sowie das GriffmittelstQck getrennt hergestellt 
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5 und anschlieRend zusammengefQgt werden und die Lange des Griffes durch die Lange 
des GrlfTmitteistQckes bestimmt wird, welches durch Abiangen. z. B. durch Absagen, aus 
einem Ausgangsmaterial hergestellt wird. Das Ausgangsmaterial weist in der Regel 
bereits die Querschnittsform des GrifFmittelstQcks auf, sodass nach dem Abldngen des 
gewQnschten GriffmittelstQcl<s l<eine grolleren Nachbehandlungen mehr nOtig sind. 

10 

Weitere l\/lerkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von 
bevorzugten AusfQhrungsformen der Erfindung in Verbindung mit den Zeichnungen und 
den UnteransprQchen. IHierbei kdnnen die einzelnen Merkmale jeweils fur sich allein oder 
in Kombination miteinander venAnrklicht sein. 

15 

In den Zeichnungen zeigen: 


Figur 1 : eine perspektivische Darstellung einer AusfUhrungsfomn eines 
erfindungsgemaBen TQi^riffes, 

20 

Figur 2: eine perspektivische Darstellung eines GriffmittelstQcks eines 

erfindungsgemaUen TQrgriffes, welches mit einem GriffendstQck verbunden 
ist, 


25 Figur 3: eine perspel^tivische Darstellung eines GriffendstQckes eines 
erfindungsgemaBen Turgriffes, 


Figur 4: eine perspektivische Darstellung eines Ausschnittes einer Kuhlgeratetur mit 
einem frontseitig festgesetzten Befestigungselement zur Halterung des aus 
30 seiner Befestigungsposition gelosten erfindungsgemaBen Turgriffes, 

Figur 5: eine schematische Darstellung einer Draufsicht auf die Offnung des 
Befestigungselements nach Figur 4 mit eingefugtem Halteknebel. 


35 Figur 1 zeigt eine perspektivische Darstellung einer Ausfuhrungsform eines 
erfindungsgemaBen Turgriffs 1. Der gezeigte TQrgriff weist ein GriffmittelstQck 2 auf, 
welches einen geraden Verlauf zeigt. Das Griffmittelstuck 2 ist an seinen Stirnseiten 
jeweils mit einem GriffendstQck 3, 4 kraflschlQssig verbunden. Dabei schlieBen das 
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5 GriffmittelstQck 2 und die beiden GriffendstQcke 3, 4 bQndig mitelnander ab, d.h. sie 
gehen ohne Diskontinuitat ihrer Querschnittsform meinander Qber. 

Das Griffendstuck 3 weist einen gebogenen Verlauf auf und schlie&t mit dem 
GriffmittelstQck 2 einen stumpfen Innenwinkel ein. Das dem GriffmitteistQck 2 abgewandte 

10 Ende des GriffendstQcks 3 weist eine ebene, die Fomn eines abgerundeten Schildes 
aufweisende Flaclie 5 auf. Diese Fldclie 5 ist im wesentlichen parallel zum GriffmittelstQck 
2 angeordnet. Die Flaclie 5 weist eine groHere Fldche auf als die Querschnittsfidche des 
anderen Endes des Griffendteils 3. Relativ im Zentrum der FIdche 5 befindet sich ein 
Halteknebel 6 zur Halterung des TQrgrifFs 1 an einer Tur. Dieser Halteknebel 6 ist 

15 einstQcklg mit dem Griffendteil 3 verbunden und weist einen Sockel 7 und einen 
Querbalken 8, welcher mit dem Sockel 7 einstQcklg verbunden ist, auf. Der Sockel 7 weist 
eine rechteckige Grundfiache 9 und eine parallel zu dieser verlaufende Deckfiache 10 auf. 
Auch die Deckflache 10 ist rechteckig ausgebildet und weist die selbe Breite, aber eine 
geringere Lange als die GrundflSche 9 auf. Die dem GriffmittelstQck 2 zugewandte 

20 Schmalkante 11 der Grundflache 9 ist mit der dem GriffmittelstQck 2 zugewandten 
Schmalkante 12 der Deckflache 10 Qber die bogenformige Schmalseite 13 verbunden. 

Der mit dem Sockel 7 einstQcklg verbundene Querbalken 8 weist die Form eines Keiles 
auf. Die obere Kante 14 des Querbalkens 8, welche die Spitzkante des Keiles darstellt, 

25 fallt teilweise mit der dem GriffmittelstQck 2 abgewandten Schmalkante 12a der 
Deckflache 10 zusammen, wobei die Kante 14 etwa die dreifache Lange wie die 
Schmalkante 12 bzw. 12a aufweist, so dass die Kante 14 links und rechts von der 
Schmalkante 12a hinaus ragt. Der Querbalken 8 weist eine ebene, dem Sockel 7 
abgewandte Vorderseite (in der Zelchnung nicht dargestellt) und eine bogenformige 

30 RQckseite 15 auf, Qber die der Querbalken 6 mit dem Sockel 7 verbunden ist. 

Das GriffendstQck 4 weist ebenfalls einen gebogenen Verlauf auf. Das Griffendstuck 4 
weist an seinem, dem GriffmittelstQck abgewandten Ende einen abgeflachten Bereich 16 
auf, welcher wenigstens eine Durchgangsbohrung 17 zur Einfuhrung eines 
35 Befestigungsmittels, insbesondere einer Schraube, aufweist. 

Im voriiegende Ausfuhrungsbeispiel bestehen die GriffendstQcke 3, 4 aus Kunststoff und 
das GriffmittelstQck besteht aus Aluminium. 
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Figur 2 zeigt eine perspektivische Darstellung des GriffmittelstQcks 2 des 
erfindungsgemaBen TQrgriffes von Figur 1. welches nur mit einem GriffendstQck, nSmlich 
mit dem GriifendstQck 3 aus Figur 1 verbunden 1st. 

Das GriffmlttelstOck 2 hat einen, als Aufnahme dienenden inneren Hohlraum 35 und ist 
an den Stimseiten offen. Das GriffmittelstQck zeigt eine obere, starker gebogene Seite 18 
und eine untere, weniger stark gebogene Seite 19, die durch die Schmalseiten 20 
miteinander verbunden sind. 

Figur 3 zeigt eine perspektivische Darstellung des Griffendstucks 3 der Figuren 1 oder 2 
im nicht montierlen Zustand. Das GriffendstQck 3 weist auf der mit dem Griffmittelstuck zu 
verbindenden Seite ein Steckerelement 21 auf, welches vom Rest des Griffendstuckes 3 
durch einen umlaufenden Vorsprung 36 abgesetzt ist und somit eine kleinere 
Querschnittsfiache aufweist als der Rest des Griffendstuckes 3. Dieses Steckerelement 
21 hat dieselbe Querschnittsfiache wie der innere Hohlraum 35 des GriffmittelstQcks 2 aus 
Figur 1 oder 2 (starker gebogene Oberseite, weniger stark gebogene Unterseite, zwei 
verbindende Schmalseiten), so dass im montierten Zustand der Figs. 1 und 2 der 
umlaufende Vorsprung 36 durch das GriffmittelstQck 2 vollstandig verdeckt ist und die 
GriffstQcke 2, 3 ohne Unstetigkeit des Querschnitts aneinandergrenzen. Aufgrund der 
Kongruenz von Steckerelement 21 und Hohlraum 35 kann das Steckerelement 21 in den 
als Aufnahme fungierenden Hohlraum 35 des Griffmittelstuckes 2 gepresst werden, 
wodurch eine kraftschlussige Verbindung entsteht. Des weiteren weist der 
EinfQhrabschnitt 21 eine Rillung 22 auf. welche die kraftschlussige Verbindung verstarkt. 

Figur 4 zeigt eine perspektivische Darstellung eines Ausschnittes einer KuhlgeratetQr 23 
mit einem frontseitig festgesetzten Befestigungselement 24 zur Halterung des aus seiner 
Befestigungspositlon gelosten erTindungsgema&en TQrgriffs 1 . 

Die KQhlgeratetQr 23 weist eine AuBenverkleidung 25 auf, die den als Sichtflache 
dienenden AuBenmantel der TQr 23 bildet. AulSerdem ist die Tur 23 an ihrer dem 
KQhIraum zugewandten Seite mit einer Innenverkleidung 26 ausgestattet, an welche sich 
eine aufgeschSumte Warmeisolationsschicht 27 anschliefit. 
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Die AuBenverkleidung 25 ist an ihren im Einbauzustand der TQr 23 vertikal verlaufenden 
Seitenflachen 28 mit einer Befestigungsaufnahme, die in der Zeichnung nicht dargestelit 
ist, versehen, welche z.B. als verstarl<t ausgefulirter Gewindedurchzug ausgebildet ist. 
Ferner ist die AuBenverl<leidung 25 an ilirer Frontseite 29 mit einem ovalen Durchbruch 
30 ausgestatlet. Der Durclibrucli 30 dient zur Aufnalime eines hohll^Srperahnliclien 
Befestigungselementes 24, welches in die Warmeisolationsscliicht 27 ragt und welclies 
im Durchbrucli 30 sowohl durch die Warmeisolationsscliicht 27 als auch durch nicht 
gezeigte MaBnahmen sowohl form- als auch kraflschlQssig festgesetzt ist. Das 
Befestigungselement 24 schlieBt im Einbauzustand mit der AuRenseite seines Deckels 31 
bQndig mit der Frontseite 29 der AuBenverkleidung 25 ab. Der Deckel ist mit einer 
kreuzformigen Offnung 32 versehen, die zur Aufnahme des Halteknebels 6 und damit zur 
Halterung des Griffes 1 dient. Der Halteknebel 6 ist in diesem Ausfuhmngsbeispiel 
hinsichtlich seiner Form, LSnge und Breite so bemessen, dass er sich in die Offnung 32 
mit geringem Spiel einfugen ISsst und anschlieBend in dem Befestigungselement 24 
parallel zur Frontseite 29 so weit verschiebbar ist, dass der Querbalken 8 des Knebels 6 
mit der Offnung auBer Deckung kommt, so dass eine formschlussige Verbindung 
hergestelit werden kann. Die bogenfSnnige Schmalseite 13 dient einem erieichterten 
EinfQgen des Halteknebels 6 in die Offnung 32, indem der Halteknebel 6 entlang der 
bogenfamiigen Schmalseite 13 am Rand der Offnung 32 in diese hineingleiten kann. 

Es versteht sich, dass hier zur En^eichung einer fomischlQssigen Verbindung 
verschiedene Formen von Halteknebein und dazu passenden Befestigungselementen 
vorgesehen sein kSnnen. Es ist auch vorstellbar. dass das Befestigungselement mit einer 
Befestigungsaufnahme zum Einbringen einer Gewindeschraube versehen ist, welche das 
GriffendstQck 3 durchdringt und in die Befestigungsaufnahme einzudringen vermag. 

Das GriffendstQck 4 ist abgewinkelt ausgebildet und mit einer im Wesentlichen senkrecht 
zum Griffmittelstuck 2 verlaufenden Abflachung 16 versehen, welche als Aniageflache 
beim Befestigen des TQrgriffes 1 an der Seitenflache 28 dient. Die Abflachung weist eine 
Durchgangsbohrung 17 auf. 

Zur Befestigung des TQrgriffes 1 an der TQr 23 wird zunSchst der Halteknebel 6 in das 
Befestigungselement 24 eingefugt und durch einen anhand von Figur 5 beschriebenen 
Mechanismus formschlQssig mit diesem verbunden. 
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5 

Zur weiteren Haltemng und endgQltigen Fixierung des TQrgriffes 1 an der TQr 23 wird in 
die Durcligangsbolirung 17 eine Befestigungsschraube 33 eingebracht, welclie in eine als 
Muttergewinde ausgebildete Befestigungsaufnahme an der Seitenfiache 28 einzugreifen 
vermag, wodurch nicht nur das GriffendstQck 4 an der Seitenflache 28 dreidimensional 
10 festgesetzt ist, sondern aucli der Halteknebel 6 daran gefiindert ist, sich aus seinem 
Formscliluss zu losen. 

Figur 5 zeigt eine schematische Darstellung einer Draufsicht auf die Offnung 32 des 
Befestigungsmlttels 24 mit eingefQgtem Halteknebel 6. Zur endgQltigen fornischlQssigen 
15 Fixierung des TQrgrlffe 1 im Befestigungselement 24 wIrd der Turgriff in Richtung des 
Pfeiles I bewegt bis der Querbalken 8 an der Begrenzung 34 der Offnung 32 anschlagt. 
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5 Patentanspriiche 


1 . TQrgriff (1) zur, insbesondere horizontalen, Montage an einer MobeltQr (23), 
insbesondere einer KQhImobeltQr, mit einem langgestreckten Griffmittelstuck (2) 

10 und zwei GrlffendstQcken (3,4), die am GriffmittelstQck fixiert sind durch EinfQgen 

eines Steckerelements in eine Aufnahme des GriffmittelstQcks (2), dadurch 
gekennzeichnet. dass die GriffendstQcke(3,4) das GriffmittelstQck (2) in seiner 
Langsrichtung verlangemd an diesem angebracht sind und dass die Aufnalime 
(35) eine auf ihrer gesamten Lange durcligefiende Umfangswand aufweist. 

15 

2. TQrgriff (1) nacli Anspruch 1 , dadurcli gekennzeiclinet, dass das GriffmittelstQck 
(2) einen geraden Veriauf aulweist. 

3. TQrgriff (1) nach einem der AnsprQclie 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, dass 
20 das GriffmittelstQck (2) ein Spritzgussteil ist 

4. TQrgriff (1) nach einem der AnsprQche 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. dass 
das GriffmittelstQck (2) ein Strangpressprofil, vorzugsweise ein hohles 
Strangpressprofil, ist. 

25 

5. TQrgriff (1) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine der Aufnahmen (35) an dem MittelstQck und ein zu 
der Aufnahme komplementares Steckerelement an einem der EndstQcke gebildet 
ist. 

30 

6. TQrgriff (1) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steckrichtung von Aufnahme (35) und Steckerelement 
parallel zur Ldngsachse des GriffmittelstQcks (2) ist. 

35 7. TQrgriff (1) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 

gekennzeichnet, dass das Steckerelement an seiner Basis von einem 
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umlaufenden Vorsprung umgeben ist, der einen Anschlag fur die Aufnahme (35) 
bildet. 

8. TQrgriff (1) nach einem der AnsprQche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Steckerelement (21) eine Rillung (22) aufweist 

9. Turgrlff (1) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die AuBenkontur des GriffrnittelstQcks kontinuierlich in die 
eines Griffendstucks (3, 4) Qbergeht. 

10. TQrgriff (1) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet. dass mindestens eines der GriflfendstQcke (3,4) einen 
Halteknebei (6) zur formschlQssigen Verbindung mit der MobeltQre aufweist. 

1 1 . TQrgriff (1) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens eines deY GriffendstQcke (3,4) mindestens 
eine Durchgangsbohrung (17) zur Einbringung mindestens eines 
Befestigungsmittels (33) zur Befestigung an die MobeltQre (23) aufweist. 

12. Bausatz fQr einen TQrgriff (1) nach einem der AnsprQche 1 bis 10 bestehend aus 
einem GriffmittelstQck (2) und zwei GriffendstQcken (3,4). 

13. Verfahren zur Herstellung eines Turgriffes (1) oder Bausatzes nach einem der 
AnsprQche 1 bis 11, wobei die beiden GriffendstQcke (3,4) einzeln geformt 
werden und das GriffmittelstQck (2) in einer vorgegebenen Lange von einem 
Profilstrang geschnitten wird. 
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